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Die Optimierung von Schleifprozessen ist in der Fertigung hochpräziser Bauteile 
oft qualitätsbestimmend, erfordert jedoch großes Fachwissen erfahrener Bedie-
ner. Ziel des Projekts ist die Entwicklung eines KI-basierten Systems, das die Ober-
flächenrauheit vorhersagt und die Schleifparameter automatisch und in Echtzeit 
in einer kontinuierlichen Rückkopplungsschleife optimiert. Hierzu werden Ma-
schinen-interne und sensorische Daten verarbeitet, fortschrittliche Prozessmodel-
lierung mit maschinellem Lernen kombiniert und in eine flexible, praxistaugliche 
und anwenderfreundliche Software-Lösung überführt.

SchleifKI
Schleifprozess-Optimierung in der Präzisionsfertigung durch 

künstliche Intelligenz und Physics-Informed Machine Learning
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