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ProKos
Prozessentwicklung zum Koordinatenschleifen sprödharter Werkstoffe

Die Herstellung von Kavitäten in sprödharten Werkstoffen wie Zerodur, Silizium-
karbid oder Siliziumnitrid erfolgt aktuell mittels Koordinatenschleifprozessen mit 
Schleifstiften und Überflutungskühlung. Typisch für diese Prozesse sind hohe Zer-
spankräfte, hoher Werkzeugverschleiß sowie eine geringe Produktivität. Projekt-
ziel ist eine Produktivitätssteigerung für das Koordinatenschleifen von sprödhar-
ten Werkstoffen mithilfe einer Prozessentwicklung. Im Rahmen einer 
empirischen Untersuchung wird hierfür der Einfluss der Bahnplanung, der 
Kühlschmier-strategie und einer Ultraschallüberlagerung auf das Prozessergebnis 
ermittelt.


