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[ Forschungsvereinigung Feinmechanik,
Optik und Medizintechnik e. V.

Polieren und Entgraten durch magnetabrasive Innenbearbeitung

Hohe Qualitatsanforderungen an innenliegende Flachen sind haufig die groRte
Hiirde bei der additiven sowie bei der konventionellen Bauteilfertigung. Projekt-
ziel ist die Entwicklung eines neuartigen Verfahrens zur magnetabrasiven Nach-
bearbeitung schwer erreichbarer Innenkonturen. Dazu sollen magnetische
Abrasivmedien in die zu bearbeitenden Kavitaten eingebracht, unter Anlegen
eines Magnetfeldes gezielt positioniert und versteift werden. Die zu optimie-
rende spanende Wirkung soll durch eine liberlagerte Relativbewegung zwischen
Bauteil und Abrasivmedium erfolgen.
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