
Bisherige Limitationen durch Gussverfahren hergestellter metallischer Gläser 
(MG) bezüglich Größe und Komplexität lassen sich beim pulverbettbasierten 
Laser-Strahlschmelzen (LPBF) umgehen, jedoch hängen Qualität und Reproduzier-
barkeit der Erzeugnisse maßgeblich von den Eigenschaften des verwendeten Pul-
vers ab. Projektziel ist, verlässliche industrielle Herstellungsverfahren für hoch-
wertige MG-Produkte mit sehr guter mechanischer Performance zu etablieren. 
Dazu sollen Parameter entlang der gesamten Prozesskette, von der Legierungs-
auswahl über die Pulverherstellung bis zum LPBF-Prozess, optimiert werden. 
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