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Zur Oberflächenbearbeitung von Glaskeramiken lassen sich bei komplexen Geo-
metrien und Mikrobauteilen mechanische Polierverfahren nicht effizient einset-
zen, Heißformgebungsverfahren zerstören Nano- und Mikrostrukturen und eine 
Laserpolitur ruft oft extreme oberflächennahe Spannungen hervor. Projektziel ist 
die Entwicklung eines innovativen Prozessweges zur Herstellung glaskeramischer 
Mikro- und Freiformoptiken mit einer Rauheit im nm-Bereich. Dazu soll die Rei-
henfolge der Prozessschritte umgekehrt werden: dem Laserpolieren der zunächst 
nicht-kristallisierten Ausgangsgläser folgt die kontrollierte Keramisierung.

GLasKriOpt
Laserpolieren für glaskeramische Anwendungen in Optik und Photonik
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